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              金 屬 工 業 研 究 發 展 中 心


	動 力 衝 剪 機 械 型 式 檢 定 申 請 書
申請日期：   年   月   日

工令號：              
一、申請人 
公司或營業所名稱                           （簽章）                     


地址                                                                          
負責人                統一編號              發票抬頭                         
聯絡人                電話號碼              傳真號碼                         

二、生產廠場

廠場名稱：                                                                   

廠址：                                                                       

三、申請項目

申請項目
衝剪機械種類
□機械衝床
□確動式離合器衝床
□摩擦式離合器衝床
□機械式折床
□液壓衝床
□剪床  

□褶床

申請項目
安全裝置種類
□
安全護圍
□
防護式安全裝置
□
雙手操作式安全裝置
□
感應式安全裝置
□
拉開式安全裝置
□
掃除式安全裝置


	


四、『動力衝剪機械』產品範圍及申辦號列
	
	號列
	品名(產品描述)
	檢驗標準
	驗證登錄符合性評鑑程序模式

	□
	8462.10.10.00.1
	鍛造機（限檢驗冷作鍛造，衝程>6mm，滑塊移動速度>30mm/s，人工上下料之鍛造機）
	機械器具防護標準(行政院勞工委員會九十三年七月三十日)
	模式二加三

	□
	8462.10.20.00.9
	模壓衝製機（包括壓床）（限檢驗冷作鍛造，衝程>6mm，滑塊移動速度>30mm/s，人工上下料之模壓衝製機）
	機械器具防護標準(行政院勞工委員會九十三年七月三十日)
	模式二加三

	□
	8462.29.00.00.2
	其他彎曲、摺疊、矯直或矯平之機器（限檢驗衝程>6mm，滑塊移動速度>30mm/s，人工上下料之摺床）
	機械器具防護標準(行政院勞工委員會九十三年七月三十日)
	模式二加三

	□
	8462.31.00.00.8
	數值控制剪機（限檢驗衝程>6mm，滑塊移動速度>30mm/s，人工上下料之剪機）
	機械器具防護標準(行政院勞工委員會九十三年七月三十日)
	模式二加三

	□
	8462.39.00.00.0
	其他剪機（限檢驗衝程>6mm，滑塊移動速度>30mm/s，人工上下料之剪機）
	機械器具防護標準(行政院勞工委員會九十三年七月三十日)
	模式二加三

	□
	8462.41.00.00.6
	數值控制衝孔或衝口工具機（包括壓床），包括衝剪複合機（限檢驗衝程>6mm，滑塊移動速度>30mm/s，人工上下料之數值控制衝孔或衝口工具機，包括衝剪複合機）
	機械器具防護標準(行政院勞工委員會九十三年七月三十日)
	模式二加三

	□
	8462.49.00.00.8
	其他衝孔或衝口工具機（包括壓床），包括衝剪複合機（限檢驗衝程>6mm，滑塊移動速度>30mm/s，人工上下料之數值控制衝孔或衝口工具機，包括衝剪複合機）
	機械器具防護標準(行政院勞工委員會九十三年七月三十日)
	模式二加三

	□
	8462.91.00.00.5
	液壓機（限檢驗衝程>6mm，滑塊移動速度>30mm/s，人工上下料之液（氣）壓機）
	機械器具防護標準(行政院勞工委員會九十三年七月三十日)
	模式二加三


   五、『動力衝剪機械』產品基本資料 

	產品描述
	規格/數據

	產品名稱
	

	主/系列型式編號
	□本產品為主型式，型式編號如下：

	
	

	
	□本產品為系列型式，所屬主/系列型式編號如下：

	
	主型式：                                    

	
	系列型式：                                  

	長 × 寬 × 高
	     m  ×    m  ×    m

	總重量
	          Tons

	衝壓能力
	          Tons

	行程數
	          SPM

	行程距離
	           mm

	閉模高度
	           mm

	最大模高
	           mm

	滑塊調整量
	           mm

	滑塊面積
	           mm2

	台盤厚度
	           mm

	台盤面積
	           mm2

	主馬達
	      (4P)      Kw

	動力源
	       Volt.      Φ

	控制台個數
	          座

	控制電源
	       Volt.      Φ 

	其他
	


六、『動力衝剪機械』安全裝置標示 

    □ 衝壓機械安全裝置標示
	項      目
	標       示
	備  註

	製造序號
	
	

	製造廠商名稱
	
	

	製造年月
	
	

	使用之衝壓機械種類
	
	

	衝壓能力
	
	

	行程長度（雙手操作式安全裝置除外）
	
	

	每分鐘行程數SPM 
（雙手操作式及光電式安全裝置除外）
	
	

	金屬模之大小範圍(模具.螺孔中心距離)
	
	

	雙手操作式安全裝置(遲動時間) Tl+Ts： 
	
	

	光電式安全裝置(遲動時間) Tl+Ts：
	
	

	安全距離  mm
	
	

	光電式安全裝置
	有效防護距離  mm
	
	

	光電式安全裝置
	有效防護高度  mm
	
	


  □ 剪斷機械標示
	項      目
	標       示
	備  註

	製造序號
	
	

	製造廠商名稱
	 
	

	製造年月
	      
	

	剪斷機械種類
	
	

	剪斷機械之剪斷厚度  mm
	
	

	剪斷機械之刃物長度  mm
	
	

	光電式安全裝置
	有效防護距離  mm
	
	

	光電式安全裝置
	有效防護高度  mm
	
	


申請型式檢定應檢附文件

	一、基本文件



	
	□ 1.型式檢定申請書



	
	□ 2.申請人：□公司登記證(影本)
或 □工廠登記證(影本)
          或 □營利事業登記證(影本)


      
              

	二、經指定之相關資料及技術文件



	
	□ 模式二加三：


	


『動力衝剪機械』型式檢定指定之技術文件
□ 1. 產品基本資料；

機械照片或型錄；型式名稱說明書；

包含「動力衝剪機械名稱、商品分類號列、基本規格(主機台、控制台)」；

動力動力衝剪機械安全裝置位置示意圖；
□ 2. 產品安全裝置基本資料（安全裝置一覽表），包含廠牌、品名、規格、安全性能
□ 3. 產品安全性能檢測報告；

衝壓機械遲動時間Tl

衝壓機械停止時間Ts

最大停止時間(Tl+Ts)
□ 4. 產品操作保養說明書；

安全說明

搬運說明

安裝說明

操作說明

零組件圖及清冊

電路圖

控制線路圖

維修說明

使用規範
□ 5. 安全裝置之符合說明(含重要零組件證書或測試報告)
        安全相關計算；
        安全護圍符合說明；
        防護式安全裝置、雙手操作式安全裝置、感應式安全裝置、拉開式安全裝置、  

        掃除式安全裝置符合說明；
□ 6. 安全裝置迴路圖

 (適當時，標示緊急停止測試裝置接點位置或緊急停止測試裝置接點說明)

電氣安全迴路圖
液/氣壓安全迴路圖
註：產品基本資料、安全裝置、照片(含構造、零件等)應詳細清楚至可辨識之程度，且照片底下應註明（名稱、位置及適用之型號）。
三、備註
   1.應繳證件必須齊備，否則恕難受理。

   2.無論通過與否，繳驗之文件概不退還。




















































































































































